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Ga-Recycling
Motivation und Ziele
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Ga-Recycling

PilotmafRstab
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Seite 5 Dipl.-Ing. Philipp Réadecker

Helmholtz-Institut Freiberg fir Ressourcentechnologie



Ga-Recycling
2012 Vergabe eines BMBF- Unterprojekts durch FCM

* Anschub durch das HIF
= Einbettung in das Grundlagen-Forschungsprogramm
» Kompetenzaufbau und interdisziplinare Vernetzung

» Praktische Einbeziehung der TU Bergakademie Freiberg (INEMET)
= Betreuung der Promotion, Einbindung studentischer Arbeiten
= Vorubergehende Labornutzung
= Ausleihe von Versuchsapparaturen
= Kooperationsvertrag regelt ZA, Geheimhaltung, IP-Verteilung

2016 Gemeinschaftliche Fortfuhrung

= Gemeinsame Patentanmeldung
= BMBF-Folgeprojekt mit FCM und INEMET zur weiteren Pilotierung

» Einbindung weiterer Forschungsthemen des HIF
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SX-InGa
Projektpartner
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Analytik
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SX-InGa
Motivation und Ziele
« Nutzung verfligbarer Rohstoffe aus Halden sowie Recycling von Schlacken,
Flugstauben oder Abwassern

« Reduzierung von umweltgefahrdenden oder entsorgungspflichtigen
Abfallen

« Entwicklung eines kundenspezifischen Prozesses

- Selektive Laugung mit anschlieBender selektiver Extraktion und
Anreicherung

- Generierung von verkaufsfahigen Zwischenprodukten
- Produktion von Ausgangsstoffen fur eigene Anwendungen

<
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SX-InGa
Anbahnung des Projekts

« 2013 Idee zur Aufbereitung von Flugstauben aus historischen
Produktionsprozessen

« 2013 Masterarbeit an der TU Bergakademie Freiberg, Fakultat fur
Chemie und Physik
,Systematische Untersuchung zur Extraktion von Metallen aus
verschiedenen Laugelésungen®

« 2014 Projektantrag fur AiF-ZIM-Kooperationsprojekt
Partner: Mineral Projekt, Sulzer Chemtech AG, TU Bergakademie Freiberg
und Helmholtz-Institut Freiberg fir Ressourcentechnologie
,Z/Anwendung der Solventextraktion und lonometallurgie als innovative
Verwertungstechnologien zur Mitgewinnung von Indium, Gallium, Zinn und

Blei aus zink- und kupferhaltigen Flugstauben® : —
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SX-InGa
Kooperative Prozessentwicklung

« Besichtigung des Technikums der Sulzer Chemtech AG
in Allschwil (alle Projektpartner)

« Grundlagenuntersuchung der Laugung, lonometallurgie
und Solventextraktion
(TUBAF & HIF)

» Bereitstellung einer Kolonne fur Pilotversuche
(Sulzer)

« Unterstutzung beim Aufbau sowie der Einrichtung der
Mess- und Regelungstechnik
(Sulzer & HIF)

«  Ubertragung der Ergebnisse der Laborversuche auf
Pilotanlagen (Mixer-Settler oder Kolonnen)
(Sulzer, HIF & Mineral Projekt)

« Anpassung der Verfahrensparameter auf die zu
erzielenden Zwischen- oder Endprodukte
(Sulzer, HIF & Mineral Projekt)

Dipl.-Ing. Philipp R&decker
Helmholtz-Institut Freiberg fiir Ressourcentechnologie

Seite 10




Verwendung und Nutzen in der Produktion

Metallurgie zur Verarbeitung yrimaren und sekundéaren Rohstoffen

> VergroBerung der Kapazitaif
- Verklrzung der Verwei
- Reduzi

REDUCE
RECYCLE

- Riickgewinnung von |

> Generierung von Aus erarbeitung in der

Metallurgie

Bild: https://uploads.thealternativepress.com/uploads/photos/re/best_b38e64d220a258d685cf_93ca71alicb1a9f16bc32_Recycle_3.jpg
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Verwendung und Nutzen in der Produktion

REDUCE
RECYCLE

offen aus Prozessab

Beispiel
RUckgewinnung von

- Extraktion und der Wertstoffe

- Einbindung in bestehende Abwasserbehandlung

Bild: https://uploads.thealternativepress.com/uploads/photos/re/best_b38e64d220a258d685cf_93ca71alicb1a9f16bc32_Recycle_3.jpg
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Kommunikation zwischen den Projektpartnern

* RegelmaBige Statustreffen inkl. Vorstellung der Ergebnisse

« Begutachtung vor Ort (Probenahme, techn. Anlagen, Versuchsstande...)
« Klarung von Fragestellungen am Telefon oder per Malil

« Einreichung von Zwischenberichten

« Gegenlesen von Veroéffentlichungen
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